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RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 
(article 18 et regies 43 et 44 du PCT) 



R^Mrence du dossier du deposant ou 
du mandataire 
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POUR SUITE notification de transmission du rapport de recherche internationale 
(formulaire PCT/ISA/220) et, le cas 6ch6ant, le point 5 ci-apr^s 

A DONNER 


Demande internationale n** 

PCT/FR 98/00785 


Date du d6p6t international (/ot^r/mo/s/ann^e^ 

17/04/1998 


(Date de priority (la plus ancienne) 
(jour/mois/ann^e) 

18/04/1997 


Deposant 

POTIER-MULLER, Colette 



Le present rapport de recherche internationale, ^tabli par I'administration chargee de la recherche internationale, est transmis au 
deposant conformement I'article 1 8. Une copie en est transmise au Bureau international. 


re rapport de recherche internationale comprend 3 feuilles. 




[xl II est aussi accompagn^ d'une copie de chaque document relatit ^ r^tat de la technique qui y est cit6. 


1. 


1 1 II a ete estlm6 que certaines revendications nepouvaient pas faire robjet d'une recherche(voir le cadre 1). 


2. 


1 1 II y a absence d'unlt^ de rinvention(voir le cadre II). 


3. 


1 1 La demande internationale contient la divulgation d'un listage de sequence de nucleotides oud'acldes amines et la 
recherche internationale a 6te effectuee sur la base du listage de sequence 




□ 


depos^ avec la demande internationale 




□ 


fourni par le deposant separement de la demande internationale 

1 1 sans §tre accompagnee d'une declaration selon laquelle ii n'inclut pas d'^lements 
allant au-del^ de la divulgation faite dans la demande internationale telle 
qu'elle a 6t6 deposee. 




□ 


transcrit par Tadministration 


4. 


En ce qui concerne le titre,[xl 


le texte est approuv^ tel qu'il a et6 remise parle deposant. 




□ 


Le texte a 6t6 ^tabli par I'ad ministration et ala teneur suivante: 


5. 


En ce qui concerne I'abrdge, 






E 


ie texte est approuv6 tel qu'il a 6t6 remis parle deposant 




□ 


le texte (reproduit dans le cadre III) a 6te 6tabli par I'administration conformement ^ la 
r^gle 38.2b). Le deposant peut presenter des observations h I'administration dans un d^lai 
d'un mois k compter de la date d'exp6dition du present rapport de recherche internationale. 


6. 


La figure des dessins h publier avec I'abr^g^ est la suivante: 




Figure nV ?n (x) 
□ 


sugg^ree par le deposant. Q Aucune des figures 

n'est h publier. 

parce que le deposant n'a pas sugg6r6 de figure. 




□ 


parce que cette figure caract^rise mieux Tinvention. 
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RAPPORT DE RECHE^HE INTERNATIONALE 

w 


De^^^^ Internationale No 

P^^R 98/00785 


A. CLASSEMENT DE L'OBJET DE LA DEMANDE 

CIB 6 829045/14 








Selon la classification Internationale des brevets (CIB) ou ^ la fois selon la classification nationale et la CIB 




B. 


DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 








Documentation minimale consult6e(systdme de classification suivi des symboles de classement) 

CIB 6 B29C Bd5D 


Documentation consult^e autre que la documentation minimale dans la mesureoii ces documents reinvent des domaines sur lesquels a port6 la recherche 


Base de donn^es 6lectrontque consult^e au cours de la recherche internationale (nom de la base de donn6es, et si celaest realisable, termes de recherche 
utilises) 


C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 


Cat6gorie ° 


Identification des documents cites, avec, le cas echeant, r indication des passages pertinents 


no. des revendications visees 


X 
A 




CH 638 718 A (SANDHERR MAX AG) 14 octobre 
1983 

voir page 3, colonne de gauche, ligne 60 - 
1 igne 66 

voir page 3, colonne de droite, ligne 3 - 
1 Igne 9 

voir page 3, colonne de droite, ligne 27 - 
1 igne 43 

voir revendications; figures 




1-3,8,9 

4-7, 
10-14 


X 




EP 0 395 585 A (FUJI SEAL IND CO LTD) 31 
octobre 1990 

voir colonne 1, ligne 30 - ligne 40 
voir colonne 7, ligne 23 - ligne 40 
voir figures 3B,11 

-/-- 




1,8 


1 y j Voir la suite du cadre C pour la finde la liste des documents 


^ j Les documents de families de brevets sont indiquesen annexe 


* Categories sp6ciales de documents cit^s: ^ . ..^ . ^..^ ^ . ^ . ^ • ^ 

'T document ultdneur pubhe apr^s la date de d6p6t international ou la 
„*„ ^ - X it X ^ X . . * ■ date de priority etn'appartenenant pas retat de la 
A document definissant 1 etat general de latechnique, non technique pertinent, mais cite pour comprendre le principe 
consider^ comme particunerement pertinent la theorie constituant la base del'invention 

"^oS a'SSl! d^te ""^'^ ^"^"^ ^ "^^^^ "^^"^^^^^ international ^^^^^^^^ particuli6rement pertinent: rinvention revendiqu^e ne peut 
ou apres ceiie aate ^^^^ consideree comme nouvelle ou comme impliquant une activity 

"L" document pouvant jeter un doute sur une revendcation de inventive par rapport au document consider^ isoiement 

priority ou cite pour determiner la date depubticatlon d'une .y,. document particulierement pertinent; I'invention revendiquee 
autre citation ou pour une raison speciale (telle qu indiquee) „q p^^j^ ^^^e consid6ree comme impliquant uneactivite inventive 

"O" document se referant ^ une divulgation orale. k un usage, k torsque le document estassocie k un ou plusieurs autres 

une exposition ou tous autres moyens documents de meme nature, cette comblnaison etant 6vidente 

"P" document publi6 avant la date de depdtinternational. mais P^'^'' P^^sonne du metier 

posterieurement k la date de priorlte revendiquee "&" document qui fait partte de la m§me familtede brevets 


Date k laquetle la recherche internationale a eteeffectivement achevee 


Date d'expedition du present rapport de recherche internationale 




31 aout 1998 


07/09/1998 




Nom et adresse postale de radministrationchargee de la recherche internationale 
Office Europeen des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 


Fonctionnaire autorise 

Jensen, K 
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RAPPORT DE RECHEBCHE INTERNATIONALE 



l^pi 



Internationale No 

R 98/00785 



C.(sulte) DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categorie Identification des documents cites, avecje cas echeant, I'indicationdes passages pertinents 



no. des revendications visees 



EP 0 331 596 A (GIZEH SARD 6 septembre 
1989 

cite dans la demande 

voir le document en entier 

GB 1 357 532 A (AIRFIX IND LTD) 26 juin 
1974 

voir le document en entier 

US 5 614 146 A (NAKAMURA AKIO ET AL) 25 
mars 1997 

voir le document en entier 

US 3 602 496 A (LANGENOHL HANS J ET AL) 31 
aout 1971 

voir colonne 1, ligne 7 - ligne 12 

voir colonne 1, ligne 34 - colonne 2, 
1 i gne 3 

voir colonne 2, ligne 62 - colonne 4, 
ligne 21 

voir colonne 5, ligne 14 - ligne 44 

voir figures 3-8 

FR 2 651 460 A (SCOPI) 8 mars 1991 
voir figures 



10-14 



4,11,12 



1,8 



1,8 
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I 



INTERN^ONAL SEARCH REPORT 

Infori^^^Pon patent famity members 



^nal Application No 

R 98/00785 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



Patent famiiy 
member(s) 



Publication 
date 



CH 


638718 


A 


14-10- 


1983 


NONE 








EP 


0395585 


A 


31-10- 


•1990 


DE 


69010968 


D 


01-09-1994 












DE 


69010968 


T 


17-11-1994 












JP 


2053691 


c 


23-05-1996 












JP 


3073332 


A 


28-03-1991 












JP 


7033071 


B 


12-04-1995 


EP 


0331596 


A 


06-09- 


1989 


FR 


2627744 


A 


01-09-1989 












DE 


68914311 


D 


11-05-1994 












DE 


68914311 


T 


17-11-1994 


GB 


1357532 


A 


26-06- 


1974 


NONE 








US 


5614146 


A 


25-03- 


1997 


JP 


5285981 


A 


02-11-1993 












AU 


657404 


B 


09-03-1995 












AU 


3768693 


A 


08-11-1993 












EP 


0591549 


A 


13-04-1994 












WO 


9319921 


A 


14-10-1993 












NO 


934369 


A 


04-01-1994 


US 


3602496 


A 


31-08- 


1971 


DE 


1778732 


A 


25-05-1972 












FR 


2009611 


A 


06-02-1970 


FR 


2651460 


A 


08-03- 


1991 


NONE 









Form PCT/ISA/21 0 (patent family annex) (July 1 992) 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



Oi .Ida Internationale No 

PCT/FR 98/00785 



A. CLASSEMENT OE L'OBJET DE LA OEMANDE 

CIB"6 B29C45714 



SeJon la cJassif (cation tntemationale des brevets (CIS) ou A la (ois soion la ciassilicalion natioralo at la CIB 



B. DOMAINES sun LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 



Documentation minimaia cor.su[tda<systdmQ de classit teat ton suivi oes syniDoles ae classament) 

CIB 6 B29C S65D 



Documentation conauitee autre qua ta aocumantationmintmale cans la masureou cas docucnents reinvent dea aomainea surieaquala a porta la rechercne 



Base de donndes aiectroniqua consulloe au ccurs de la recnercMe intornationale (nom de la base de aonndes. et si celaest realisable, tarmes de rechercne 
utilises) 



C. DOCUMENTS CONSIOERES COMME PERTINENTS 



Calagoris 



Identilication des documents cites, avec.te cas echeant, I'lndicationcas passages pertinents 



no. dea revendications visoos 



CH 638 718 A (SANDHERR MAX AG) 14 octobre 
1983 

voir page 3, colonne de gauche, ligne 60 - 
1 1gne 66 

voir page 3, colonne de droite, ligne 3 - 
1 igne 9 

voir page 3, colonne de droite, ligne 27 - 
1 igne 43 

voir revendications; figures 



EP 0 395 585 A (FUJI SEAL IND CO LTD) 31 



1-3,8,9 



4-7, 
10-14 

1,8 



octobre 1990 

voir colonne 1, ligne 30 

voir colonne 7, ligne 23 

voir figures 3B,11 



1 igne 40 
1 igne 40 



-/- 



suite du cadre C pour la flnde la liste das documents 



Les documents de families de brevets sont indiqudsen annexe 



" Categories sp6cialea da documents citds; 

"A" document ddfintssant t'dtat general de latechnique. non 

consider^ comma particulidromont pertinent 
"E" document antdneur. mais publie la date dedepot internationa) 

ou apres cetta date 

"t" document pouvarit joter un doute sur une revonacation de 
prtontd ou cite pour determiner la dale depuDilcation a'une 
autre citation ou pour une raison speciate rtelle qu'indiquee) 

"O" document se reterant ^ une divulgation orale. ^ un uaage, k 
une exposrtion ou tous autres moyens 

"P" document public avant la date da d6pdt International, mais 
posterisurement a la date de pnontd ravenaiauee 



T' document ultdnour publld apr6s ladate de ddodt international ou la 
date de prionte et n'appartenenant pas ^ I'^tat ce la 
tacnnique pertinent, mais crtdpour comprendre lo pnncipe 
ou la tneone consiltuam la base derinvention 

"X" document partrculi6rement pertinent; {'invention revendiquee na oeut 
Qtre consideree comma nouveile ou comme imoliquant une actlvitd 
inventive par rapport au document consio6re isotemeni 

"Y" document particuli6rement pertinent: I'invention revendiquee 

ne peut etre constderee comme impiiquant uneaaivite inventive 
lorsque te document estaasocie A un ou plusiaurs autres 
documents de meme nature, cette comoinaison etant evidente 
pour une personne du metier 

"&" document qui (ait partie da la mdme famillede brevets 



Date a laquetie la recherche internationaie a eteeftectivemeni achevee 



31 aoQt 1998 



Cate d'expedition du present rapport de recnercne Internationale 



07/09/1998 



Nom et aoresse postate da I'administrationchargee oe la recnercne Internationale 
Office Europeen des Brevets, P.S. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. {*31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (^31-70) 340-3016 



Foncttonnaire autonaa 



Jensen, K 



FomiulairB PCT/ISA/210 {aouxi«me teuiile) (juillot 1992) 
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RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



0\. .ido Internationale No 

PCT/FR 98/00785 



C.<suit©) DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categorte 



Identification des documents cites, avec.le cas echeant, I'lndtcationde* passages pertinents 



no. das rave ndical ions visd«s 



EP 0 331 596 A (GIZEH SARD 6 septembre 
1989 

cite dans la demande 

voir le document en entier 

GB 1 357 532 A (AIRFIX IND LTD) 26 ju1n' 
1974 

voir le document en entier 

US 5 614 146 A (NAKAMURA AKIO ET AL) 25 
mars 1997 

voir le document en entier 

US 3 602 496 A (LANGENOHL HANS J ET AL) 31 
aoQt 1971 

voir colonne 1, ligne 7 - ligne 12 
voir colonne 1, ligne 34 - colonne 2, 
1 igne 3 

voir colonne 2, ligne 62 - colonne 4, 
1 igne 21 

voir colonne 5, ligne 14 - ligne 44 
voir figures 3-8 

FR 2 651 460 A (SCOPI) 8 mars 1991 
voir figures 



10-14 



4,11,12 



1,8 



1,8 
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RAPPORT DE recherche INTERNATIONALE 

Renselgnements relatlfs aux membresde famillM do brevets 



(X .nde Internationale No 

PCT/FR 98/00785 



Document brevet cite 
au rapport de recfiercne 


Date de 
publication 


Membre<s) de ta 
(amine de brevet(s) 


Date de 
publication 


CH 638718 


A 


14-10-1983 


AUCUN 






EP 0395585 


A 


■ 31-10-1990 


DE 


69010968 


0 


01-09-1994 








DE 


69010968 


T 


17-11-1994 








JP 


2053691 


C 


23-05-1996 








JP 


3073332 


A 


28-03-1991 








JP 


/ 7033071 


8 


12-04-1995 



EP 0331596 A 06-09-1989 FR 2627744 A 01-09-1989 

DE 68914311 D 11-05-1994 
DE 68914311 T 17-11-1994 



GB 1357532 A 26-06-1974 AUCUN 



US 5614146 A 25-03-1997 JP 5285981 A 02-11-1993 

AU 657404 B 09-03-1995 

AU 3768693 A 08-11-1993 

EP 0591549 A 13-04-1994 

WO 9319921 A 14-10-1993 

NO 934369 A 04-01-1994 



US 3602496 A 31-08-1971 DE 1778732 A 25-05-1972 

FR 2009611 A 06-02-1970 



FR 2651460 A 08-03-1991 AUCUN 
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PCT/FR98/0078e 



COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS 

Expediteur: le BUREAU INTERNATIONAL 



^QJO^^CT 

\tjte»FK:ATION DE TRANSMISSION DE COPIES 
^»DE LA TRADUCTION DU RAPPORT D'EXAMEN 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 

(rdgle 72.2 du PCT) 


Destinataire: 

HERARD, Paul 

Cabinet Beau de Lomenie 

232, avenue du Prado 

F-13295 Marseille Cedex 8 

FRANCE 


bate d'expedition (jour/mois/annee)'^' 

16 novembre 2000 (16.11.00) 


Reference du dossier du deposant ou du mandataire 

H52119C1/PJH 


NOTIFICATION IMPORTANTE 


Demande intemationale no 
PCT/FR98/00785 


Date du depot international (jour/mois/annee) 

17avril 1998(17.04.98) 


Deposant 

POTIER-MULLER, Colette 



1. Transmission de la traduction au deposant. 

Le Bureau international transnnet ci-joint copie de la traduction en langue anglaise qu'il a faite 
du rapport d'examen preliminaire international 6tabli par I'administration chargee de I'exannen 
prelinninaire international. 

2. Transmission d'une copie de la traduction aux offices elus. 

Le Bureau international notifie au deposant qu'une copie de cette traduction a ete transmise aux 
offices elus suivants qui exigent la traduction en question: 

AU,CN,JP,KP,KR,NZ,PL,US 



Les offices elus suivants ont renonce a Texigence selon laquelle la transmission doit etre 
- effectuee a cette date; ils recevront une copie de cette traduction du Bureau international 
seulement a leur demande: 

AP,EA,EP,AL,AM,AT.AZ,EA3B,BG,BR3Y,CA,CH,CU,CZ,DE,DK,EE,ES,FI,GB,GE,GH,GM,GW,HU, 

IDJLJS,KE,KG,KZ,LC,LKXR,LS,LT,LU,LV,MD,MG,MK,MN,MW,MX,NO,PT,RO,RU,SD,SE,SG,SI, 

SK,SL,TJ,TM,TR,TT,UA,UG,UZ,VN,YU,ZW,OA 

3, Rappel concernant la traduction dans la ou Tune des langues officielles de Toffice ou des offices elus. 

II est rappele au deposant que, lorsqu'une traduction de la demande intemationale doit etre 
remise a un office elu, cette traduction doit comporter la traduction de toute annexe du rapport 
d'examen preliminaire international. 

II appartient au deposant d'etablir la traduction en question at de la remettre directement 

a chaque office elu interesse (regie 74.1). Voir le volume II du Guide du deposant du PCT pour 

de plus amples renseignements. 



Bureau international de I'OMPI 
34, chemin des Colombettes 
121 1 Geneve 20, Suisse 



no de telecopieur (41-22) 740.14.35 



Fonctionnaire autorise 

Diana Nissen 

no de telephone (41-22) 338.83.38 



Formulaire PCT/IB/338 (juillet 1996) 



3665243 



THIS Pm^ f^m. (uspTO) 



PATENT COOPERATION TREATY 

PCT 

E^TTERN ATIONAL PRELBVON ARY EXAMBVATION REPORT 

(PCT Article 36 and Rule 70) 
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Applicant's or agent's file reference 
H52119C1WOPJH 


riniw Notification of Transmittal of International 
FOR FURTHER ACTION preliminaiy Examination Report (Form PCT/IPEA/4 16) 


International application No. 

PCT/FR98/00785 


International filing date (day/month/year) 
17 April 1998(17.04.98) 


Priority date {day/month/year) 

18 April 1997(18.04.97) 


International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
B29C 45/14 


Applicant 


POTIER-MULLER, Colette 





This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



2. This REPORT consists of a total of 



sheets, including this cover sheet 



This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of _ 



sheets. 



This report contains indications relating to the following items: 
Basis of tH^ report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial ^plicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



I 


I2SJ 


II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 





Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 



CORRECTEP 
VERSION 



Date of submission of the demand 

1 6 November 1 998 ( 1 6. 1 1 .98) 


Date of completion of this report 

29 July 1999 (29.07.1999) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 


Authorized officer 
\ Telephone No, 



Form PCT/IPEA/409 (cover sheet) (January 1994) 



THIS PAGE BLANK (uspto) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



Intemationai application No. 

PCT/FR98/00785 



L Basis of the report 



1 This report has been drawn on the basis of (Replacement sheets which have beenjumished to the receiving Office in response to an invitation 
' under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since ihey do not contain amendments,): 



[ I the intemationai application as originally filed. 



the description, pages . 

pages . 
pages . 
pages , 



M7 



as originally filed. 



the claims. 



Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 



filed with the demand, 
_, filed with the letter of 
filed with the letter of 



1-14 



, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 



17 May 1999(17.05.1999^ 



the drawings. 



sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 



1/12-12/12 



, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 



2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

I 1 the description, pages 

I I the claims, Nos. 

I I the drawings, sheets/fig 



I — I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
3. I — I beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 



4. Additional observations, if necessary: 



Form PCT/IPEA/409 (Box I) (January 1994) 



THIS PAGE BUMK«>sf™> 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 
PCT/FR 98/00785 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement ^ 



Statement 
Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (I A) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-14 



3, 9, 10 



1, 2, 4-8, 11-14 



1-14 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



Citations and explanations 

1. The subject matter of method Claim 1 is not 
inventive for the following reasons: 



1.1. 



1.2 



Document CH 638 718 (Dl) describes (using the 
terminology of Claim 1) an injection moulding method 
for a container (see page 2, left-hand column, lines 
2 and 3), provided with a packaging label which is 
introduced in the mould (see page 2, left-hand 
column, '-line 3 and 4) prior to injection (see figure 
2), wherein the label is shaped (see page 3, right- 
hand column, lines 3 and 4) and at least two edges 
of said label are attached to each other (see page 
3, left-hand column, line 67), so that the shaped 
label is transferred • and placed on a male die (6) of 
the mould (see page 2, left-hand column, lines 57 to 
63) by movable transfer means (see figure 4, 
reference signs (46), (48), (50), (52) and page 3, 
lines 35, 36 "dies Fuhrungsbacken konnen auch in 
richtung parallel zur Formachse beweglich sein" 
"the guide means 4 6, 48 are movable parallel to the 
mould axis" ) . 

Consequently, the methqd according to Claim 1 
differs from the method known from Dl only in that 
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said method includes movable gripping means. The use 
of labels with a thickness not exceeding .80 microns 
simply serves to define the underlying problem. This,. 
feature does not therefore contribute an inventive 
step . 

1.3 However, the use of movable gripping means for 
transferring labels from a store to a mould is 
generally known to a person skilled in the art (see 
description, page 2, lines 5 to 7) . Such gripping 
means are a structural alternative to the movable 
transfer means according to Dl . 

1.4 Therefore, a person skilled in the art, seeking to 
' use thin labels with a thickness not exceeding 80 

microns, to save costs, will replace the movable 
transfer means used in the method according to Dl 
with movable gripping means suitable for 
transferring said labels, without exercising an 
inventive activity. 

2. Independent Claim 8 relates to the device 
corresponding to the production method described in 
Claim 1- 

Consequently, the objection regarding lack of 
inventive step raised above against independent 
Claim 1 also applies to independent Claim 8, 

3. The subject matter of dependent method Claims 2 and 

4 to 7, and device Claims 11 to 14 are not inventive 
either, for the following reasons: 

3.1 Since the features of dependent Claim 2 are similar 
to those of Claim 1 (the. label has a different 
thickness and it is specified that the gripping 
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means'-are pneumatic means) , the subject matter of 
said claim is not inventive either. 

3.2 The subject matter of Claims 4, 11 and 12 concerns 
the simultaneous transfer of several labels by 
gripping means. 

This operation is known from document EP-A-0 331 596 
(D2), wherein "the device includes a number of 
storage means (2 of D2), of transfer clamps (6 of 
D2) corresponding to the number of female dies in a 
multicavity mould" . 

3.3 Figure 5 of Dl shows a method wherein the label (16) 
is transferred to the mould (56), the shaped and 
expanded label is engaged about a die of the mould 
(6), and the label is thereafter placed in its final 
position about the die (in position 58) by a push 
member (50, 52) . 

According to a particular embodiment, the guide 
means (4'6, 48) are axi^ally movable in relation to 
the die in order to place the label on the latter 
(see page 3, right-hand column, lines 35 to 38). 

Consequently, Dl discloses all the features of 
dependent Claim 5 and of the corresponding device 
described in dependent Claim 14. 

3.4 Moreover, in the method according to Dl, the two 
edges of the label are bonded (see page 3, left-hand 
column, line 67), similarly to the method described 
in Claim 6. 

3.5 The subject matter of Claim 7 also lacks an 
inventive step, since etocument Dl describes a method 
using paper labels (see Claim_14 of Dl) and the use 



Fonn PCT/lPEA/409 (Box V) (January 1994) 



i 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



Intemalionai application No. 
PCT/FR 98/00785 



of polypropylene labels is known from document EP-A- 
0 395 585 (D3), cited in the international search 
report (see column 1 , line 22) . 

3.6 Concerning Claim 13, the use of a three-axis robot 

for transferring a component from a storage means to 
a mould is generally known to a person skilled in 
the art. 

4. As for dependent Claims 3, 9 and 10, the examination 
has shown that the additional features described in 
these claims do not appear in any of the available 
prior art documents. 

4,1 Moreover, it appears that the features of dependent 
Claims 3 and 9, respectively combined with those of 
independent Claims 1 and 8, would result in an 
inventive subject matter for these claims. 
The combination of these features is not suggested 
in the a^vailable prior art documents. 

5. The subject matter of method claims 1 to 7 and of 
device claims 8 to 14 is industrially applicable- 
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VIII. Certain observations on the international application 



The following obsei^ations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are folly 
supported by the description, are made: 

1. The following features do not include reference 
signs between parentheses (PCT Rule 6.2(b)): 

a. "movable gripping means" appearing in independent 
Claim 1 and dependent Claims 2, 4, 10 and 11. 

b. "movable gripping transfer means" appearing in 
independent Claim 8 . 

c. "the movable transfer holder" appearing in 
dependent Claims 12 and 13. 

1.1. For the sake of consistency in the formulation of 
the claims, the different expressions above, if they 
refer to a single feature or set of features, should 
be replaced by a single expression to designate 
these features in all the claims as well as in the 
description. 

1.2. This lack of consistency in the formulation of the 
claims leads to a lack of clarity: 
It is not clear whether the gripping cylinder 21 
cited in the description (see page 11, line 21) and 
features (a) to (c) , cited in Box VIII. 1 are one and 
the same feature. 

1.3. It should be noted that if Claim 1 is considered to 
cover all the examples and figures cited in the 
description, then the expression "movable gripping 
means" at least applies to the features designated 
by reference signs 40 to 45 and 30 to 35, and not 
only to cylinder 21. 

All these features serve to transfer and apply the 
shaped label to a male die of the mould. 
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I. Basis of the report 



I . This report has been drawn on the basis of {Replacement sheets which have been Jumished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments 

I I the international application as originally filed. 

^ the description, pages ^"^'^ ^ as originally filed, 

pages , filed with the demand, 

pages , filed with the letter of 

pages , filed with the letter of 



the claims. 



Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 



1-14 



, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 



17 May 1999(17.05.1999) 



^ the drawings, sheets/fig 1/12-12/12 ^ as originally filed, 

sheets/fig , filed with the demand, 

sheets/fig , filed with the letter of 

sheets/fig , filed with the letter of 

2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

I I the description, pages 

I I the claims, Nos. 



I I the drawings, sheets/fig 



^ I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
* ' — ' to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 



4. Additional observations, if necessary: 
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V. Reasoned statement under Rule 66.2(a)(ii) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (lA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-4, 7-13 



5, 6, 14 



3, 9, 10 



1, 2, 4-8, 11-14 



1-14 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



Citations and explanations 

1. The subject matter of method Claim 1 is not 
inventive for the following reasons: 



1.1 Document CH 638 718 (Dl) describes (using the same 
terminology as Claim 1) a method for the injection 
moulding of a receptacle (see page 2, left-hand 
column, lines 2 and 3) equipped with a packaging 
label which is inserted into the mould (see page 2, 
left-hand column, lines 3 and 4) prior to injection 
(see Figure 2), wherein the label is formed (see 
page 3, right-hand column, lines 3 and 4) and at 
least two edges of the label are rendered integral 
(see page 3, left-hand column, line 67), such that 
the label formed is transferred and deposited on a 
male die of the mould (see page 2, left-hand column, 
lines 57 to 63) by mobile transfer means (see Figure 
4, reference signs (42), (50) and (52)). 



1.2 Consequently, the method according to Claim 1 

differs from the method known from Dl only in that 
the former method comprises mobile gripping means 
and labels with a thickness of less than or equal to 
80 microns are used- 
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1.3 The use of mobile gripping means for transferring 
labels from a store to a mould is known in general 
terms to a person skilled in the art (see 
description, page 2, lines 5 to 7). 

1.4 A person skilled in the art seeking to use fine 
labels whose thickness is less than or equal to 80 
microns will therefore, for the purposes of economy, 
replace the mobile transfer means used in the method 
according to Dl with mobile gripping means suitable 
for transferring these labels, without exercising an 
inventive step. 

2. Independent Claim 8 relates to the device 
corresponding to the manufacturing method described 
in Claim 1. 

Consequently, the objection raised above regarding 
the lack of inventive step of independent Claim 1 
also applies to independent Claim 8. 

3. In addition, the subject matter of dependent method 
Claims 5 and 6, and device Claim 14, is not novel 
for the following reasons: 

3.1 Figure 5 of Dl shows a method in which the label 

(16) is transferred into the mould (56), the label 
formed and expanded is partly engaged around a mould 
die (6), then the label is finally placed around the 
die (in position 58) by a thrust member (50, 52) . 
According to a particular embodiment, the guides 
(46, 48) are axially mobile relative to the die so 
as to deposit the label thereon (see page 3, right- 
hand column, lines 35 to 38), 
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Consequently, Dl discloses in combination all the 
features of dependent Claim 5 and of the 
corresponding device described in dependent Claim 
14 . 



3.2 Furthermore, in the method according to Dl, the two 
edges of the label are bonded (see page 3, left-hand 
column, line 67) just as in the method described in 
Claim 6. 



4. In addition, the subject matter of dependent Claims 
2, 4, 7 and 11 to 13 does not appear to be inventive 
for the following reasons: 



4.1 The subject matter of Claims 4, 11 and 12 relate to 
the simultaneous transfer of several labels by the 
gripping means. 

This operation is disclosed by document EP 0 331 596 
(D2) where "the device comprises a number of storage 
devices (2 of D2) and transfer grips (6 of D2) 
corresponding to the number of female dies of a 
multi-cavity mould" . 

4.2 Furthermore, since the features of dependent Claim 2 
considered in combination are similar to the 
features included in Claim 1 (the thickness of the 
label differs and it is specified that the gripping 
means are pneumatic) , the subject matter of this 
claim is not inventive either. 



4.3 The subject matter of Claim 7 also lacks inventive 
step since firstly document Dl discloses a method 
where paper labels are used (see Claim 14 of Dl) 
and, secondly, the use of polypropylene labels is 
disclosed by document EP 0 395 585 (D3) cited in the 
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search report (see column 1, line 22) 



4.4 As regards Claim 13, the use of a robot device with 

three axes for transferring an element from a store 

to a mould is known in general terms to a person 

skilled in the art. 



5. With regard to the examination of dependent Claims 
3, 9 and 10, the additional features included in 
these claims do not appear in any of the available 
prior art documents. 



5.1 Furthermore, the features of dependent Claims 3 and 
9 combined respectively with the features of 
independent Claims 1 and 8 appear to make the 
subject matter of the resulting claims inventive. 
The combination of these features is not suggested 
in the available prior art documents. 

6. Furthermore, the subject matter of method Claims 1 
to 7 and device Claims 8 to 14 is industrially 
applicable . 
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VIII. Certain observations on the international application 

The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
supported by the description, are made: 

1. The following features do not have any reference 
signs placed in brackets (PCT Rule 6.2(b)): 
a- ""'mobile gripping means" appearing in independent 
Claim 1 and dependent Claims 2, 4, 10 and 11. 
b. ''mobile gripping transfer means" appearing in 
independent Claim 8, 

c- "The mobile transfer support" appearing in 
dependent Claims 12 and 13. 

1.1 For the sake of consistency in the wording of the 
claims, if the different formulations cited above 
refer to the same element or assembly of elements, 
the same expression should be used to designate 
these elements in all the claims and in the 
description. 

1.2 This lack of consistency in the wording of these 
claims implies a lack of clarity: 

It is unclear . whether the gripping actuator 21 cited 
in the description (see page 11, line 21) and the 
elements (a) to (c) cited in Box VIII , 1 designate 
one and the same element. 

1.3 It should be noted that if it is considered that 
Claim 1 covers all the examples and figures cited in 
the description, the expression "mobile gripping 
means" applies to at least the elements bearing 
reference signs 40 to 45 and 30 to 35, and not only 
to the actuator 21. 

This includes all the elements which are used to 
transfer and deposit the label formed on a male die 
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VIIL Certain observations on the international application 



of the mould. 
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I. Base du rapport 

1 . Ce rapport a ete redige sur la base des elements ci-apres (les feuilles de rempfacement qui ont ete remises a 
/'office recepteur en reponse a une invitation faite conformement a I'article 14 sont considerees, dans le present 
rapport, comme "initialement deposees" et ne sont pas jointes en annexe au rapport puisqu'elies ne contiennent 
pas de modifications.) : 

Description, pages: 

1-17 version initiale 

Revendications, N^: 

1-14 regue(s)le 28/05/1999 avec lettre du 17/05/1999 

Dessins, feuilles: 

1/12-12/12 version initiale 

2. Les modifications ont entraine I'annulation : 

□ de la description, pages: 

□ des revendications, n°® : 

□ des dessins, feuilles : 

3. □ Le present rapport a et^ fonnule abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont ete considerees 

comme allant au-dela de I'expose de invention tel qu'il a ete depose, comme il est indique ci-apres 
(regie 70.2(c)) : 

4. Observations complementaires, le cas echeant : 
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V. D claration motiv e s Ion I'article 35(2) quant a la nouv aute, I'activite inv ntive et la possibilite 
d'application Industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 



1. Declaration 



Nouveaute 



ActivitG inventive 



Oui : Revendications 1-14 

Non : Revendications 

Oui : Revendications 3, 9, 10 

Non : Revendications 1, 2, 4-8, 11-14 



Possibilite d'application industrielle Oui: Revendications 1-14 

Non : Revendications 



2. Citations et explications 
voir feuille separee 



Vlll. Observations relatives a la demande Internationale 

Les obsen/ations suivantes sont faites au sujet de la clarte des revendications, de la description et des dessins 
Gt de la question de savoir si les revendications se fondent entierement sur la description : 

voir feuille separee 
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V 1^— — III „ . 

Concernant le point V: Declaration motivee selon la regie 66.2(a)(ii) quant a 
la nouveaute, I'activite inventive et la possibillte d'application industrielle; 

1 . L'objet de la revendication 1 de precede n'est pas inventif pour les raisons 
suivantes: 

1.1. Le document CH 638 718 (D1) decrit (en reprenant la termlnologie de la 
revendication 1) un precede de moulage par injection d'un recipient (voir 
page 2, colonne de gauche, lignes 2 et 3) equipe d'une etiquette 
d'habillage qui est introduite dans le moule (voir page 2, colonne de 
gauche, lignes 3 et 4) avant injection (voir figure 2), dans lequel on forme 
I'etiquette (voir page 3, colonne de droite, lignes 3 et 4) et on solidarise au 
moins deux bords de I'etiquette (voir page 3, colonne gauche, ligne 67), tel 
qu'on transfere et on depose I'etiquette formee sur une empreinte male (6) 
du moule (voir page 2, colonne gauche, lignes 57 a 63) par des moyens 
mobiles de transfert (voir figure 4, signes de reference (46), (48), (50), (52) 
et page 3, lignes 35, 36 "die Fiihrungsbacken konnen auch in richtung 
parallel zur Formachse beweglich sein" - "les guides 46, 48 peuvent etre 
mobiles parallelement a I'axe du moule"). 

1 .2. Par consequent, le precede selon la revendication 1 differe du precede 
connu de D1 seulement en ce que le precede selon la revendication 1 
comprend des moyens mobiles de prehension. L'utilisation d'etiquettes 
d'epaisseur inferieure ou egale a 80 microns consiste uniquement a definir 
le prebleme sous-jacent. Cette caracteristique ne contribue done pas a 
I'activite inventive. 

1.3. Or, l'utilisation de moyens mobiles de prehension pour le transfert 
d'etiquettes d'un magasin de stockage a un moule est connue en general 
de I'homme de metier (voir description page 2, lignes 5 a 7). Ces moyens 
mobiles de prehension representent une alternative de construction aux 
moyens mobiles de transfert selon D1. 

1.4. Dene, I'homme de metier cherchant a utiliser des etiquettes fines 
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d'epaisseur inferieure ou egale a 80 microns par mesure d'economie 
remplacera les moyens mobiles de transfert utilises dans le procede selpn 
D1 par des moyens mobiles de prehension adaptes au transfert de ces 
etiquettes sans exercer d'activite inventive. 



2. La revendication independante 8 concerne le dispositif correspondant a la 
methode de fabrication decrite dans la revendication 1. 
En consequence, I'objection de manque d'activite inventive soulevee ci- 
dessus a I'encontre de la revendication independante 1 s'applique 
egalement a la revendication independante 8. 

3. L'objet des revendications dependantes de procede 2 et 4 a 7 et de 
dispositif 1 1 a 14 n'est pas inventif non plus, pour les raisons suivantes: 

3.1 Les caracteristiques de la revendication dependante 2 etant analogues aux 
caracteristiques comprises dans la revendication 1 (I'epaisseur de 
I'etiquette est differente et il est precise que les moyens de prehension sont 
pneumatiques), l'objet de cette revendication n'est pas. non plus, inventif. 

3.2. L'objet des revendications 4, 11 et 12 concerne le transfert simultanement 
de plusieurs etiquettes par les moyens de prehension. 

Cette operation est connue du document EP 0 331 596 (D2) ou 

"le dispositif comporte un nombre de magasins (2 de D2), de pinces de 

transfert (6 de D2) correspondant au nombre de matrices d'un moule multi- 

cavites". 

3.3. La figure 5 de D1 montre un procede dans lequel on transfert I'etiquette 
(16) dans le moule (56). on engage en partie I'etiquette formee et 
expansee autour d'un poingon du moule (6), puis on effectue la mise en 
place finale de I'etiquette autour du poingon (dans la position 58) par un 
organe de poussee (50, 52). 

Selon un mode particulier de realisation les guides (46,48) sont mobiles 
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axialement par rapport au poingon pour deposer Tetiquette sur ce dernier 
(voir page 3, colonne de droite, lignes 35 a 38). 

En consequence, D1 montre toutes les caracteristiques de la revendication 
dependante 5 et du dispositif correspondant decrit dans la revendication 
dependante 14. 

3.4. D'autre part, dans le precede selon D1, les deux bords de {'etiquette sont 
colles (voir page 3, colonne de gauche, ligne 67) tout comme dans le 
precede decrit dans la revendication 6. 

3.5. L'objet de la revendication 7 manque egalement d'activite inventive car, 
d'une part, le document D1 montre un precede ou des etiquettes en papier 
sont utilisees (voir la revendication 14 de D1) et. d'autre part, I'emploi 
d'etiquettes en polypropylene est connue du document EP 0 395 585 (D3) 
cite dans le rapport de recherche (voir colonne 7, ligne 22). 

3.6. Concernant la revendication 13, Tutiiisation d'un robot a trois axes pour le 
transfert d'un element d'un magasin de stockage a un moule est connue, 
de fagon generale, de I'homme de metier. 

4. Quant a I'examen des revendications dependantes 3, 9 et TO, il a fait 
apparaitre que les caracteristiques additionnelles presentees dans ces 
revendications n'apparaissent dans aucun des documents de I'art anterieur 
disponibte. 

4.1. De plus, il semble que les caracteristiques des revendications dependantes 
3 et 9 combinees respectivement aux caracteristiques des revendications 
independantes 1 et 8 rendraient l'objet des revendications resultantes 
inventif. 

En effet, la combinaison de ces caracteristiques n'est pas suggeree dans 
les documents de I'art anterieur disponible. 
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5. D'autre part, I'objet des revendications de precede 1 a 7 et de dispositif 8 
a 14 est applicable industriellement. 

Concernant le point VIII : Observations relatives a la demande Internationale; 

1 . Les caracteristiques suivantes ne comportent pas de signes de reference 
mis entre parentheses (regie 6.2 b) PCT): 

a. "des moyens mobiles de prehension" figurant dans la revendication 
independante 1 et dependantes 2, 4, 10 et 11. 

b. "des moyens mobiles de transfert par prehension" figurant dans la 
revendication independante 8, 

c. "Le support mobile de transfert" figurant dans les revendications 
dependantes 1 2 et 1 3. 

1.1. Pour des raisons de consistance dans la formulation des revendications, 
si les differentes formulations citees ci-dessus se referent au meme 
element ou ensemble d'elements, la meme expression devrait etre utilisee 
pour designer ces elements dans toutes les revendications ainsi que dans 
la description. 

1.2. Ce manque de consistance dans la formulation de ces revendications 
implique un manque de clarte : 

II n'est pas clair si le verin 21 de prehension cite dans la description (voir 
page 1 1 , ligne 21) et les elements (a) a (c) cites dans le paragraphe VIII. 1 
designent un seul et meme element. 

1.3. II est a noter que si on considere que la revendication 1 couvre tous les 
exemples et figures cites dans la description, alors Texpression "moyens 
mobiles de prehension" s'applique au moins aux elements de signes de 
reference 40 a 45 et 30 a 35 et pas seulement au verin 21 . 

En effet, il s'agit de tous les elements qui servent au transfert et au depot 
r\a I'otiniiatto fnrmoA ciir lino pmnrpintp male du moule 
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REVENDICATIONS 

1. Precede de moulage par injection d'un recipient (13) equipe 
d'une etiquette (lb) d'habillage qui est introduite dans le moule (93) 
avant injection, dans lequel on forme I'etiquette et on solidarise au . 

5 moins deux bords de I'etiquette, car-acterise en ce que on transfere et on 
depose I'etiquette formee sur une empreinte male (91) du moule par des 
moyens mobiles de prehension, et en ce que on utilise des etiquettes 
d'epaisseur inferieure ou egale a 80 microns. 

2. Procede suivant la revendication 1 dans lequel on utilise des 
10 etiquettes d'epaisseur inferieure ou egale a 50 microns, et dans lequel on 

transfere I'etiquette formee par des moyens mobiles de prehension 
pneumatique. 

3.. Procede suivant la revendication 1 ou 2 dans lequel : 

- on stocke a plat et/ou en pile I'etiquette (Ic, 100, 103 , 104) 
15 prealablement formee, solidarisee et aplatie, dans un magasin, puis 

- on extrait I'etiquette du magasin, puis 

- on fait passer I'etiquette de la configuration aplatie (ic) a une 
configuration non aplatie (lb), avant de la transferer dans le moule. 

4. Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, 
20 dans lequel on transfere s imultanement plusieurs etiquettes par lesdits 

moyens mobiles de prehension. 

5. Procede suivant Tune quelconque des revendications 1 a 4 
dans lequel, pour transferer I'etiquette dans le moule, on engage en 
partie I'etiquette formee (lb) et expansee autour d'un poinfon du 

25 moule, puis on effectue la mise en place finale de I'etiquette autour du 
poinfon par un organe (45) de poussee. 

6. Procede selon I'une quelconque des revendications 1 a 5 
dans lequel, lors de I'operation de formage ou roulage de I'etiquette, on 
coUe ou on sonde deux zones ou parties de bords (3,5) libres de 

30. I'etiquette I'une a I'autre. 

7. Procede selon I'une quelconque des revendications 1 a 6 
dans lequel on utilise des etiquettes en papier ou en polypropylene. 

8. Dispositif de moulage par injection d'un recipient (13) et 
d'lnsertion d'une etiquette d'habillage dans le moule (93), qui comporte 

35 un moyen (40,43,44) mobile de transfert et de depot sur une empreinte 
male (91) du moule, d'une etiquette preformee (lb) dont deux zones ou 
bords ont ete prealablement solidarises Tun a I'autre, caracterise en ce 
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qu'll comporte un moyen mobile de transfert et de depot par 
prehension de Tetiquette formee de sorte que Ton peut utihser des 
etiquettes d'epaisseur inferieure ou egale a 80 microns. 

9. Dispositif selon la revendication 8 qui comporte en outre : 

- un magasin (14,15,16) de stockage a plat ou en pile d'etiquettes 

formees et aplaties, 

- un moyen de remise en forme d'une etiquette d'un etat (Ic) 

forme et aplati jusqu'a un etat (lb) forme et non aplati. 

10. Dispositif selon la revendication 8 ou 9 qui comporte un 
moyen (35) d'expansion de I'etiquette formee et aplatie, et le dispositif 
comporte un moyen mobile de prehension pneumatique d'une etiquette 
formee expanses par contact sur une face externe de I'etiquette. 

11 Dispositif suivant I'une quelconque des revendications 8 a 
10 dans lequel les moyens mobiles de transfert d'etiquettes par 
prehension pneumatique comportent un support (205) mobile de 
transfert equipe de plusieurs (au moins trois) organes (206) de maintien 
d'une etiquette (408) formee, expansee, pour transferer simultanement 
plusieurs etiquettes dans un moule multi-empreintes. 

12 Dispositif selon la revendication 11 dans lequel le support 
mobile de transfert d'etiquettes comporte plusieurs alveoles ou cavites 
(206) identiques apte a recevoir chacune une partie substantielle de 

I'etiquette (408) expansee. 

13 Dispositif suivant la revendication 12 dans lequel le support 
mobile de transfert est deplagable par un robot (201, 203) selon au 
moins deux axes : une translation et une rotation (en particulier selon 

trois axes). . o ^ 1 a 

Dispositif selon I'une quelconque des revendications 8 a IJ, 



14. 

qui comporte 



ipU£ L^^ . Ill/- 

un moyen d'engagement partiel sur le poin?on de 1 etiquette 

30 expansee, / t i_i 

- un moyen (45) de poussee de I'etiquette prealablement 

partiellement engagee autour du poinfon (91,93). 



FEUILLE MODIFIBE 



f 

f 



THIS PAGE BLAMK (uspto) 



PCX 



ORGANISATION MONDIALE DE LA PROPRIETE INTELLECTUELLE 
Bureau international 




DEMANDE INTERNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU TRAFTE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS (PCT) 



(51) Classification internationale des brevets ^ 
B29C 45/14 



Al 



(11) Num^ro de publication internationale: WO 98/47685 
(43) Date de publication internationale: 29 octobre 1998 (29.10.98) 



(21) Numero de la demande internationale: PCT/FR98/00785 

(22) Date de d^pot international: 17 avril 1998 (17.04.98) 



(30) Donn^es relatives ^ la priorit^: 

97/05036 18 avril 1997 (18.04.97) 



FR 



(71) Ddposant: POTIER-MULLER, Colette (h6riti6re de Tinventeur 

6^666) [CH/MC]; 15, boulevard Louis II, MC-98000 
Monaco (MC). 

(72) Inventeur: MULLER, Paul, A, (d6c^d6). 

(74) Mandataire: HERARD, Paul; Cabinet Beau de Lomdnie, 232, 
avenue du Prado. F-13295 Marseille Cedex 8 (FR). 



(81) Etats ddsign^s: AL, AM, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BR, 
BY, CA, CH, CN, CU, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, GB, GE, 
GH, GM, GW, HU, ID, IL, IS, JP. KE, KG, KP, KR, KZ, 
LC, LK, LR. LS, LT, LU, LV, MD, MG, MK, MN, MW, 
MX, NO, NZ, PL, PT, RO, RU, SD, SE, SG. SI, SK, SL, 
TJ, TM, TR, TT, UA, UG, US, UZ, VN, YU, ZW, brevet 
ARIPO (GH, GM, KE, LS, MW, SD, SZ, UG, ZW), brevet 
eurasien (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM), brevet 
europ6en (AT, BE, CH, CY, DE, DK, ES, FI, FR, GB, GR, 
IE, IT, LU, MC, NL, PT, SE), brevet OAPI (BF, BJ, CF, 
CG, CI, CM, GA, GN, ML, MR, NE, SN, TD, TG). 



Publi^e 



Avec rapport de recherche internationale. 

Avant V expiration du delai prSvu pour la modification des 

revendications, sera republi^e si des modifications sont 

regues. 



(54) Title: METHOD AND DEVICE FOR MAKING A CONTAINER PROVIDED WITH A LABEL 

(54) Titre: PROCEDE ET DISPOSITIF DE FABRICATION D'UN RECIPIENT EQUIPE D'UNE ETIQUETTE 




(57) Abstract 

The invention concerns a method and a device for moulding a container provided with a packaging label. The technical field of the 
invention is the manufacture of a plastic container by moulding. The method for moulding a container equipped with a packaging label 
(lb) which is inserted in the mould (93) before injection, consists in forming the label and making integral at least two edges of the label, 
then setting the formed label on a male die (91) of the mould. 



(57) Abr^ge 

La pr6sente invention est relative ^ un proc6d6 et un dispositif de fabrication par moulage d*un recipient 6quip6 d*une Etiquette 
d*habillage. Le domaine technique de 1* invention est celui de la fabrication par moulage d*un recipient en mati^re plastiquc. Dans un 
proc6d6 de fabrication par moulage d'un r6cipient 6quip6 d'une Etiquette (lb) d'habillage qui est introduite dans le moule (93) avant 
injection, on forme T^tiquette et on solidarise au moins deux bords de T^tiquette, puis on depose Tdtiquette formde sur une empreinte mSle 
(91) du moule. 
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PROCEDE ET DISPOSITIF DE FABRICATION D^UN 
RECIPIENT EQUIPE D^UNE ETIQUETTE 



5 La presente invention est relative a un precede et un dispositif de 

fabrication par moulage d*un recipient equipe d'une etiquette 
d'habillage. 

Le domaine technique de Tinvention est celui de la fabrication 
par moulage d'un recipient en matiere plastique. 

10 L'invention s'applique particulierement a un precede de 

fabrication d'emballages en matiere plastique qui sont revetus d'une 
etiquette sur une partie d'au moins une de leur face, particulierement 
d'une de leur face externe ; l'invention concerne plus particulierement 
des emballages tels que des boites, des pots, des bouteilles ou des tubes 

15 (par exemple destines a recevoir des produits gazeux, liquides ou pateux 
notamment des produits alimentaires tels que du yaourt) dont le corps 
ou la structure sensiblement monobloc peut comporter une paroi 
formant un fond, et comporte une ou plusieurs parois laterales 
s'etendant par exemple selon une surface de revolution d'axe 

20 perpendiculaire au plan du fond, tel qu*un cylindre ou un tronc de cone 
; l'invention s'applique plus particulierement a de tels emballages ou 
recipients de relativement petites dimensions, c'est-a-dire dont la plus 
grande dimension est inferieure a un metre, par exemple de I'ordre de 5 
a 30 cm. 

25 L'invention s'applique a ce type d'emballage obtenu par moulage, 

generalement par injection de matieres plastiques, dans un moule 
comportant au moins deux parties mobiles I'une par rapport a I'autre : 
une partie femelle ou matrice comportant au moins une empreinte en 
creux correspondant a la forme externe du recipient a fabriquer, et une 

30 partie male ou poin^on comportant au moins une empreinte en relief 
correspondant a la face interne du recipient a fabriquer. 

L'invention s'applique a de tels emballages dont I'etiquette est 
solidarisee au corps en matiere plastique, par adherence obtenue par un 
surmoulage de Tetiquette, c'est-a-dire en introduisant I'etiquette dans le 

35 moule prealablement a I'introduction dans le moule de la matiere 
plastique destinee a former le corps de I'emballage ; I'etiquette est de 
forme adaptee a la forme finale de Temballage et est generalement 
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obtenue a partir d'une feuille de papier ou de matiere plastique tel que 
du polypropylene particulierement, qui est decoupee selon la forme 
voulue, et revetue de motifs par tous procedes d*impression connus. 

Habituellement, avant chaque cycle de moulage, une etiquette 
5 plane (c'est-a-dire disposee a plat) est transferee, par exemple par un 
systeme de pinces et/ou de ventouses, generalement a partir d'un 
magasin contenant une pile d*etiquettes, jusqu'au moule, selon deux 
techniques principales : 

- une premiere technique utilise un outil (ou mandrin) de 

10 transfert qui est de forme adaptee pour pouvoir penetrer a Tinterieur de 
la matrice du moule ; I'etiquette initialement plane est disposee autour 
du mandrin et est simultanement deformee pour epouser la forme 
externe du mandrin ; Tetiquette ainsi deformee est maintenue au 
contact de la face externe du mandrin par application de forces 

15 electrostatiques ou bien par creation d*une depression (par aspiration 
d'air) sur la face externe du mandrin de transfert, c'est-a-dire sous 
I'etiquette ; apres deplacement du mandrin de transfert portant 
I'etiquette du magasin de stockage jusqu'a Tinterieur de la cavite ou 
empreinte de la matrice, les moyens (electrostatiques ou par depression) 

20 de maintien de I'etiquette sur le mandrin sont desactives ; Tetiquette 
qui tend a reprendre sa forme initiale plane, du fait de la relative 
raideur du ou des materiaux la constituant, se desolidarise du mandrin 
de transfert et vient au contact et epouse une partie au moins des faces 
de la cavite du moule formant I'empreinte ; apres retrait du mandrin 

25 hors de la cavite et penetration du poingon (ou noyau) dans celle-ci, la 
matiere plastique est introduite dans I'espace situe entre le poingon et la 
matrice ainsi que dans I'espace situe entre le poin^on et I'etiquette, qui 
est alors plaquee contre les parois de la matrice sous I'effet des forces 
que la matiere plastique injectee exerce sur elle ; 

30 - le brevet FR2627744 (GIZEH SARL) decrit une autre technique 

de fabrication automatique de recipient avec etiquette d'habillage qui 
utilise pour le transfert des etiquettes du magasin au moule, deux pinces 
rotatives qui roulent Tetiquette en forme de cornet, I'etiquette ainsi 
roulee etant saisie par une pince de transfert qui insere I'etiquette dans 

35 la matrice du moule ; le roulage en cornet de I'etiquette par les pinces 
rotatives est obtenu en amenant les extremites libres des etiquettes en 
recouvrement, I'etiquette roulee en cornet etant ensuite pincee au 
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niveau du recouvrement de ses extremites libres par la pince de transfert 
qui introduit retiquette ainsi roulee dans la matrice. 

Ces techniques connues ont pour inconvenient de necessiter 
generalement d'equiper la matrice de moyens d'aspiration pour 
5 maintenir en place I'etiquette dans Tempreinte jusqu'au moment de 
rinjection de la matiere plastique. 

Un autre inconvenient des procedes dans lesquels on utilise un 
mandrin de transfert, est le manque de precision dans le positionnement 
de Tetiquette sur le mandrin, et dans la deformation de Tetiquette 

10 pendant et apres sa mise en place sur le mandrin de transfert ; cet 
inconvenient n'est pas resolu par le brevet franfais sus cite ; il en 
resulte par consequent un manque de precision concernant le 
positionnement de I'etiquette dans la cavite du moule, ce qui conduit a 
la fabrication de recipients defectueux du fait du defaut de 

15 positionnement de I'etiquette. 

Un autre inconvenient important est que la manipulation et le 
positionnement precis de Tetiquette par des pinces ou ventouses est 
impossible avec des etiquettes de tres faible epaisseur, par exemple 
d'epaisseur inferieur a 80 microns ; en effet, des etiquettes aussi minces 

20 sont tres fragiles et difficiles a manipuler, ayant tendance a se deformer 
et/ou se deplacer de maniere non controlee sous I'effet de leur propre 
poids ou sous I'effet des contraintes mecaniques (que Ton recherche 
generalement a minimiser) provoquees par le contact mecanique des 
etiquettes avec les organes de manipulation, ou encore sous I'effet de 

25 forces electrostatiques ; en outre, leur faible epaisseur occasionne une 
raideur faible, qui peut etre insuffisante pour permettre a I'etiquette de 
se desolidariser spontanement du mandrin ou autre moyen de transfert, 
ce qui peut empecher ou tout au moins rendre plus difficile leur 
positionnement et leur maintien dans la cavite de la matrice ou bien qui 

30 necessite a cet effet de leur appliquer des efforts de maintien par des 
moyens annexes tels que les moyens electrostatiques ou pneumatiques 
(par aspiration). 

Or il est interessant dans certains cas et notamment pour reduire 
les couts d'utiliser des etiquettes dont Tepaisseur est de Tordre de 10 a 
35 40 microns. 
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L*objectif de I'invention est done de proposer un procede et un 
dispositif de fabrication automatise d'emballages ou recipients integrant 
une etiquette, qui soient ameliores. 

Un objectif primordial poursuivi par Tinvention est de proposer 
5 de tels precedes et les dispositifs de mise en oeuvre correspondants qui 
permettent d*assurer des temps de cycle de fabrication d'emballages les 
plus courts possible ; en effet la duree d'injection (qui peut varier de 
quelques secondes a quelques minutes salon les dimensions de 
Pemballage notamment) est penalisee par le (c'est-a-dire augmentee du) 
10 temps de transfert de Tetiquette dans le moule, qui lors de I'utilisation 
d'un mandrin peut etre superieur a 5 secondes. 

De ce point de vue notamment, les systemes de transfert 
d'etiquettes du magasin au moule qui utilisent des organes tels que 
mandrins ou pinces, outre le fait qu'ils conduisent a des realisations 
15 mecaniques complexes et couteuses (qui doivent au surplus etre adaptees 
a la geometric de chaque etiquette et done etre interchangeables pour 
pouvoir permettre la fabrication de plusieurs formes ou tailles de 
recipients differents), augmente le temps de cycle et ralentit le rythme 
de fabrication. 

Les dispositifs de transfert qui comportent des moyens 
electrostatiques de maintien de I'etiquette sur un mandrin par exemple 
ont I'inconvenient, du fait de I'utilisation de tensions electriques pour 
faire adherer les etiquettes par effet electrostatique sur les parties 
receptrices des moyens de transfert, d'entrainer des perturbations 
electromagnetiques sur le fonctionnement du dispositif, et sont en outre 
incompatibles avec des films de faible epaisseur. 

En outre, les dispositifs connus de transfert ne permettent pas ou 
sont inadaptes au positionnement des bords libres de I'etiquette en vis- 
a-vis de fafon precise, c'est-a-dire bord a bord, et ce qui entraine un 
desagrement tant esthetique que du point de vue de la fragilite du 
recipient obtenu. 

Les problemes sus cites sont encore accrus lorsque Ton souhaite 
utiliser les moules a plusieurs empreintes ; en effet I'utilisation de tels 
moules provoque des contraintes de conception (et d'utilisation) 
supplementaires du fait de Tencombrement reduit qui est laisse libre 
entre deux empreintes consecutives pour assurer le transfert des 
etiquettes jusque dans le moule, et conduit a concevoir des systemes 
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complexes de transfert, le plus souvent au detriment du temps de 
transfert de I'etiquette du magasin jusqu'a la cavite du moule. 

Conformement a un premier aspect, Tinvention consiste a former 
une etiquette selon sa forme definitive ou bien selon une forme 
5 intermediaire non plane, qui est done tridimensionnelle ou volumique, 
a solidariser, par soudure et/ou par collage de preference, au moins 
deux bords libres de Tetiquette (ou bien deux parties de celle-ci, par 
exemple deux petites zones - dites ponctuelles - de I'etiquette situees au 
voisinage de bords libres de celle-ci), par exemple dans une 

10 configuration bord a bord ou bien avec une zone de recouvrement des 
bords libres, puis a deposer Tetiquette ainsi preformee sur une 
empreinte male (ou poin^on) du moule. 

En d'autres termes I'invention consiste a proposer un procede de 
fabrication par moulage d'un recipient equipe d'une etiquette 

15 d'habillage du recipient qui est roulee avant d'etre introduite dans le 
moule, caracterise en ce que on stabilise I'etiquette a sa forme definitive 
ou bien a une forme (non plane) intermediaire, par exemple a une forme 
roulee en cylindre ou en tronc de cone, en solidarisant (de preference en 
coUant ou en soudant) au moins deux parties de I'etiquette entre elles, 

20 puis on engage I'etiquette formee ou preformee (par exemple roulee) 
stabilisee autour d'une empreinte male (ou poingon) du moule, puis on 
rapproche le poinfon de la matrice, le poin9on servant de support de 
I'etiquette, et on injecte la matiere plastique. 

Grace au fait que I'on depose I'etiquette sur le poin9on et non 

25 dans la matrice, le temps de cycle de fabrication peut etre reduit, pour 
plusieurs raisons, dont les effets peuvent le cas echeant se cumuler : 

- il est d'une part possible de deposer I'etiquette en "temps 
masque" c'est-a-dire simultanement a I'operation de retrait de la matrice 
du recipient fabrique lors d'un cycle de fabrication precedent ; 

30 - il est d'autre part possible de n'engager que partiellement 

I'etiquette (autour du poinfon) a Taide d'un premier organe de 
transfert, et de poursuivre Toperation d'engagement par un deuxieme 
organe de transfert ; cette operation d'engagement final peut consister 
en un simple mouvement lineaire de translation d'une butee, selon I'axe 

35 longitudinal (de revolution pour un poinfon tronconique) du poin9on, 
pour pousser I'etiquette selon cet axe ; cette operation ne necessite done 
pas d'activer, ni de desactiver des moyens mecaniques, pneumatiques ou 
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electrostatiques de prehension de I'etiquette par Torgane de transfert 
et/ou de maintien de I'etiquette sur le poin^on ; en outre, le retour 
(selon un axe de retour) des organes de transfert pour aller saisir une 
nouvelle etiquette preformee, ne necessite pas de mouvement de 
5 degagement des organes par rapport au poinfon selon un axe different 
de I'axe de retour ; 

- Ce gain de temps ainsi qu'un positionnement precis de 
I'etiquette sur le poinfon sont en outre favorises par le fait que 
I'etiquette preformee est plus raide, selon au moins une direction de 

10 I'espace, et done moins sujette a des deformations, que le feuillet a plat 
formant Tebauche d'etiquette, c'est-a-dire I'etiquette non preformee et 
non solidarisee ; grace a cette raideur "intrinseque" de I'etiquette 
formee, qui est plus elevee que la raideur du feuillet d'etiquette a plat 
(non solidarisee), il devient possible d*utiliser des etiquettes de plus 
15 faible epaisseur. 

Grace au fait que Ton peut se passer de moyen electrostatique de 
maintien de I'etiquette sur le noyau (poinfon), il est possible de deposer 
I'etiquette preformee sur des empreintes males tres rapprochees I'une de 
I'autre d'un moule multi empreintes : cette possibilite est egalement 
20 favorisee par le fait que I'etiquette preformee est de dimension plus 
reduite (selon au moins une direction de I'espace) que I'ebauche 
d'etiquette '*a plat" ; 

En effet, dans le cas de moules multi-empreintes I'espace libre 
entre deux empreintes juxtaposees et/ou le pas d'ecartement entre les 
empreintes, est generalement inferieur aux dimensions a plat de 
I'etiquette ; dans ce cas notamment, Tutilisation de forces 
electrostatiques pour "enrouler" I'etiquette presentee "a plat", autour 
du poinfon n'est pas envisageable. 

Selon des modes preferentiels de realisation de I'invention : 

- on deforme et/ou on plie I'etiquette preformee de maniere a 
I'ecraser pour la mettre a plat et a la stocker ainsi ecrasee ; on deforme 
ensuite a nouveau et/ou on ouvre ou bien on expanse, par exemple par 
soufflage, I'etiquette prealablement formee et ecrasee, pour lui redonner 
une forme proche de sa forme definitive qui lui a ete initialement 
donnee, et la transferer ainsi reformee dans le moule, en la deposant sur 
le poinfon ; 
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- en d'autres termes, on stocke a plat et/ou en pile I'etiquette 
prealablement roulee (ou formee) et solidarisee (par au moins deux 
zones ou bords) et aplatie, dans un magasin, puis on extrait Tetiquette 
du magasin, puis on fait passer I'etiquette de la configuration 

5 (ou forme) roulee et aplatie a une configuration roulee et non aplatie, 
de preference en Texpansant par soufflage ; 

- pour transferer Tetiquette dans le moule, on depose ou on 
engage, de preference en partie seulement, Tetiquette preformee (roulee 
expansee) autour d'un poin?on ou noyau du moule, et on effectue la 

10 mise en place finale de I'etiquette autour du poingon par un organe de 
poussee (tel qu'un verin) qui est mobile par rapport a I'organe de 
transfert (tel qu'un verin) ; ceci permet de diminuer le temps du cycle 
total de fabrication du recipient en provocant un deplacement de retour 
de I'organe (ou des organes) de transfert vers le magasin de preference 

15 selon une seule direction (ou axe) de retour puisqu'un degagement de 
Torgane de poussee n'est pas necessaire ; 

- lors de I'operation de formage ou roulage de I'etiquette prealable 
au stockage a plat de celle-ci, on colle ou on soude 2 bords libres de 
I'etiquette Tun a I'autre, avec un recouvrement desdits 2 bords libres ou 

20 bien sans recouvrement, c'est-a-dire bord a bord, 

- on utilise des etiquettes en papier, en polypropylene, en 
polyethylene, en PVC ou ABS d'epaisseur inferieure ou egale a 80 
microns, par exemple inferieure ou egale 50 microns ; 

- le temps total de transfert de Tetiquette d'une position d'attente 
25 a I'exterieur du moule jusqu'a la position de mise en place sur le 

poinfon, incluant le temps de retour, pent etre inferieur ou egal a 5 
secondes, de preference inferieur ou egal a 3 secondes, par exemple de 
I'ordre de 1 a 2 secondes. 

Selon un autre aspect, I'invention consiste a proposer un 

30 dispositif de fabrication par moulage d'un recipient et d'insertion d'une 
etiquette d'habillage dans le moule, caracterise en ce qu'il comporte un 
moyen de transfert et/ou de depot sur une empreinte male du moule, 
d'une etiquette preformee dont 2 zones (ou bords) ont ete 
prealablement solidarises I'un a I'autre. 

35 Selon des modes preferentiels de realisation, le dispositif 

comporte: 
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- un moyen ou magasin de stockage a plat et/ou en pile 
d*etiquettes roulees, formees et aplaties ou ecrasees, et/ou 

- un moyen de remise en forme de preference par expansion d'une 
etiquette d*un etat (ou forme) roule et aplati jusqu'a un etat (ou forme) 

5 roule et non aplati, et/ou 

- un moyen d'expansion de Tetiquette roulee aplatie par soufflage, 
qui comporte de preference plusieurs buses d' orientation differentes ; 

alternativement, I'expansion pent etre obtenue par le 
deploiement (radial) d'une structure mecanique articulee, qui repousse 
10 par rinterieur les parois laterales de Tetiquette ; 

- le dispositif pent comporter en outre au moins un moyen, tel 
qu'une ventouse, de prehension pneumatique d'une etiquette par 
contact sur une face externe de Tetiquette formee expansee ; 

le dispositif peut comporter un moyen de transfert du magasin au 
15 moule et de pose sur le poin9on, de I'etiquette extraite du magasin et 
expansee, et de preference le dispositif comporte un moyen distinct de 
poussee de Tetiquette prealablement partiellement engagee autour du 
poinfon ; 

le dispositif peut comporter un magasin de stockage en pile 
equipe d'un moyen permettant T introduction d'etiquettes 
(prealablement formees solidarisees et pliees) en partie superieure de la 
pile ; le magasin peut etre equipe d'un moyen situe en partie inferieure 
de la pile et permettant Textraction (de preference une a une), des 
etiquettes formees solidarisees et pliees ; 

les moyens de transfert de Tetiquette expansee peuvent comporter 
plusieurs moyens de prehension par contact sur la face externe de 
I'etiquette, tels que des ventouses. 

Les avantages procures par I'invention seront mieux compris au 
travers de la description suivante qui se refere aux dessins annexes qui 
illustrent sans aucun caractere limitatif des modes preferentiel de mise 
en oeuvre de I'invention. 

La figure 1 illustre en vue a plat un morceau de feuillet destine a 
constituer une etiquette de forme tronconique telle que celle 
representee figure 2 a 4 particulierement. 

La figure 2 illustre en vue en perspective schematique Tetiquette 
formee en forme de manchon tronconique. 



wo 98/47685 



9 



PCT/FR98/00785^ 



Les figures 3 et 4 illustrent respectivement en vue de profil et en 
vue de dessus une etiquette conforme a celle de la figure 2 
posterieurement a I'operation de solidarisation de ses bords libres et 
d'ecrasement. 

5 La figure 3 est une vue selon III - III de la figure 4 

La figure 5 illustre en vue en coupe par un plan longitudinal un 
recipient tronconique muni d'un fond et equipe sur sa face externe 
d'une etiquette epousant la forme tronconique de ses parois laterales. 

Les figures 6 a 9 illustrent schematiquement, en vue laterale, les 
10 etapes successives d'extraction d'une etiquette formee et pliee d'un 
magasin contenant une pile d'etiquettes identiques. 

Les figures 10 a 16 illustrent des operations successives 
d'expansion d'une etiquette formee, solidarisee, pliee permettant de lui 
redonner sa forme initiale et/ou definitive ; les figures 11, 14 et 16 sont 
15 des vues selon XI, XIV, XVI, des vues 10, 13 et 15 respectivement. 

Les figures 17 a 20 illustrent schematiquement en vue laterale une 
partie des moyens de transfert d'etiquettes expansees dans un dispositif 
de fabrication de recipient conforme a I'invention permettant 
I'engagement d'une etiquette expansee autour du noyau d'un moule, 
20 Les figures 21 a 30 illustrent des etapes successives d'extraction 

simultanee de trois etiquettes d'un magasin, d'expansion de ces 
etiquettes et de leur depot sur un support intermediaire de transfert ; 
les figures 21, 23, 25, 27, 30 sont des vues de dessus schematiques du 
magasin et du support intermediaire ; les figures 22, 24, 26 et 29 sont 
25 des vues laterales schematiques selon XXII, XXIV, XXVI, XXIX des 
figures 23, 25, 27, 30 respectivement ; la figure 28 est une vue laterale 
schematique dans une position ou etape intermediaire entre celles 
illustrees figures 26 et 29. 

Les figures 31 et 32 illustrent une variante de realisation des 
30 moyens de stockage, de destockage et de depot des etiquettes manchon 
sur un support temporaire intermediaire. 

La figure 32 est une vue laterale et est une vue selon XXXII de la 
vue 31 qui est une vue de dessus. 

Les figures 33 a 36 illustrent en vue laterale schematique les 
35 moyens et les operations successives de transfert d'etiquettes manchon 
du support intermediaire 404 ou elles ont ete disposees conformement 
aux operations decrites en relation avec les figures 21 a 32, jusqu'au 
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moule, par un support mobile de transfert recevant plusieurs etiquettes, 
permettant de transferer simultanement neuf etiquettes jusqu'au moule. 

Par reference aux figures 1 et 4 particulierement, I'etiquette 
formee lb de forme tronconique selon un axe 6 de revolution, est 
5 obtenue a partir d'un feuillet la decoupe selon deux bords 2 et 4 en arc 
de cercle et selon deux bords 3 et 5 rectilignes symetriques par rapport 
a un axe 9 sur lequel peuvent etre places les centres des arcs de cercle 
selon lesquels sont traces les bords 2 et 4 ; le feuillet la deplie ou a plat 
de la figure 1 a ainsi une forme de quadrilatere curviligne dote d'un axe 

10 de symetrie 9. 

Par reference a la figure 2 particulierement, une partie au moins 
3a (respectivement 5a) des bords rectilignes 3 et 5 libres du feuillet la 
formant Tebauche d'etiquette representee figure 1, peuvent etre 
solidarisees entre elles par collage ou soudage (dans le cas ou le feuillet 

15 est en matiere plastique particulierement), afin de solidariser les bords 
libres 3 et 5, dans une configuration bord a bord par exemple ; le 
rapprochement des bords 3 et 5 du feuillet resulte du roulage de 
Tebauche d'etiquette representee figure 1 jusqu'a obtenir un manchon 
lb ou etiquette formee representee figure 2, de forme tronconique d'axe 

20 6 sur lequel les lignes 7 et 8 representees en pointillees sur la figure 1 
constituent des generatrices de I'etiquette formee tronconique lb ; les 
generatrices 7,8 peuvent etre les lignes de pliage selon laquelle 
Tetiquette lb formee peut etre ecrasee pour obtenir I'etiquette Ic 
(representee figure 3 et 4) apres application d'un effort d'ecrasement de 

25 part et d'autre de I'etiquette selon les fleches 10 ; il en resulte que dans 
cet etat d'etiquette solidarisee, formee et ecrasee ou pliee, I'etiquette Ic 
est essentiellement constituee de deux parties identiques Id et le en 
regard Tune de I'autre, chaque partie ayant a plat la forme representee 
figure 4. 

30 Par reference a la figure 5, I'etiquette dans sa forme representee 

figure 2, qui est sensiblement sa forme definitive, est destinee a equiper 
la face externe des parois laterales 131 d'un recipient 13 de forme 
tronconique d'axe 12 de revolution qui peut etre equipe d'un fond 132, 
les parois laterales 131 se prolongeant a proximite du fond 132 par des 

35 ailettes 133 formant un pied, seule la partie superieure (situee au dessus 
du fond 132) du recipient 13 etant destine a recevoir le produit pour 
lequel est prevu cet emballage. Comme illustre sur cette figure 5, le 
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bord inferieur 4 de I'etiquette lb peut dans la configuration representee 
en traits pleins s'etendre au-dessus du pied 133 de Temballage 13, ou 
bien dans la configuration representee en traits pointilles s'etendre 
jusqu'au pied 133 de Temballage. 
5 Par reference aux figures 6 a 9, un magasin de stockage 

d'etiquettes prealablement formees, solidarisees et pliees qui sont 
reperees 100, 103, 104, est constitue de parois laterales 14 de preference 
verticale, d'une paroi de fond 15, par exemple horizontale et fixe, et 
d'une paroi 16 superieure, par exemple pourvue d'un lest, qui est 
10 montee coulissante, de preference verticalement, grace a la presence 
d'un guide 17 de coulissement, ceci afin de deplacer vers le bas (au fur 
et a mesure de I'extraction par la partie basse du magasin de stockage 
des etiquettes pliees qu*il contient) la pile d*etiquettes 100,104 restant 
dans celui-ci. 

15 Comme illustre sur ces figures, qui decrivent des operations 

successives d'extraction du magasin de I'etiquette 103 forme, pliee, 
situee en partie inferieure de la pile d'etiquettes 100 contenues dans le 
magasin, une premiere etape representee figure 6, consiste en un 
positionnement en regard d'une ouverture 18 prevue dans la paroi 15 de 

20 fond du magasin, d'une ventouse 19 montee a I'extremite de la tige (ou 
du piston) 20 d'un verin 21 de prehension ; ce verin 21 est monte 
mobile a I'extremite de la tige (ou piston) 22 d'un deuxieme verin 23 
permettant de deplacer le verin 21 en translation horizontale selon la 
fleche 27. 

25 Dans I'operation representee figure 7, le verin 21 est actionne de 

sorte que la ventouse 19 se deplace en translation verticale ascendante 
selon la fleche 24 jusqu'a venir au contact de la face inferieure de 
I'etiquette formee, pliee, reperee 103, qui est situee a la base de la pile 
d'etiquettes contenues dans le magasin, et ceci au travers de I'ouverture 

30 18 prevue dans la paroi de fond 15 du magasin. 

Dans I'operation representee schematiquement figure 8, un 
mouvement inverse suivant la fleche 25 de la ventouse 19 a laquelle 
adhere I'etiquette 103 situee en partie inferieure de la pile, provoque un 
commencement d'extraction de I'etiquette 103 hors du magasin ; cette 

35 extraction est poursuivie par un mouvement de deplacement horizontal 
suivant la fleche 26 de la tige 22 supportant le verin 21 jusqu'a 
extraction totale de I'etiquette 103 formee, pliee. 
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Cette etiquette peut alors subir les operations schematiquement 
representees aux figures 10 a 16 qui lui sont appliquees successivement 
pour lui permettre de retrouver par expansion une forme proche de sa 
forme d'origine (c'est-a-dire avant son pliage) et qui correspond a une 
5 forme proche de sa forme definitive lorsqu'elle equipe Temballage, 
laquelle forme lui permettra ensuite d'etre introduite dans moule par 
engagement autour du poinfon comme represente aux figures 17 a 20. 

Par reference aux figures 10 a 16, le dispositif conforme a 
I'invention peut comporter des moyens de deploiement ou expansion 
10 d'une etiquette prealablement formee, solidarisee et pliee, de son etat 
plie ou ecrase jusqu*a un etat deplie, prealablement a son depot sur le 
noyau du moule. 

Par reference aux figures 10 et 11 particulierement, ces moyens 
permettant le deploiement ou depliement de Tetiquette peuvent 

15 comporter essentiellement un premier verin 30 susceptible de deplacer 
selon un axe vertical et par Tintermediaire d'une tige 32, une ou 
plusieurs ventouses 33 et 34 solidaires de la tige 32 ; en outre des 
ventouses 31 sont rendues solidaires du corps du verin 30 par deux tiges 
ou bras 37 dont la partie inferieure est incurvee symetriquement et en 

20 fonction de la forme a donner a I'etiquette ; I'etiquette est presentee au 
poste de deploiement sous sa forme pliee reperee Ic par le verin 21 
(precedemment decrit par reference aux figures precederites) qui est 
equipe d'une ventouse 19 a laquelle adhere I'etiquette pliee Ic par sa 
face inferieure. 

25 Le dispositif comporte en outre des moyens de soufflage 35 de 

preference equipes de plusieurs buses 35a par exemple regulierement 
reparties et aptes a provoquer de jets d'air radiaux comme iilustre figure 
16 particulierement, le long d'un axe suivant lequel le moyen de 
soufflage 35 peut etre deplace grace a un verin 36, lequel axe correspond 

30 a I'axe longitudinal 6 de Tetiquette a I'etat deploye. 

Par reference aux figures 10 et 11, lorsque Tetiquette est presentee 
devant le poste de deploiement par un mouvement de translation 
suivant la fleche 26 imprimee par le verin 21 de transfert, Tetiquette est 
ainsi presentee en regard des moyens de ventouses 31, 33, 34 ; dans une 

35 premiere etape correspondant a la figure 12, les ventouses 33 et 34 
solidaires de la tige 32 sont deplacees suivant un mouvement de 
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translation verticale descendant 38 par le verin 30 jusqu'a venir au 
contact de la face superieure Id de Tetiquette a I'etat ecrase Ic. 

Dans I'etape suivante representee figures 13 et 14, les ventouses 
33 et 34 etant rendues solidaires par aspiration de la face superieure de 
5 Tetiquette, sont mues selon un mouvement de retour de la tige 32, c'est- 
a-dire un mouvement 39 vertical ascendant par le verin 30, et les 
ventouses 31 laterales sont activees pour favoriser I'adherence a celle-ci 
des parois laterales de Tetiquette lb qui tend a se deployer sous Teffet 
de Teffort de traction exercee par les ventouses 34 et 33, les parois de 

10 I'etiquette pouvant venir au contact des portions 37 de bras incurve 
servant de support aux ventouses 31 laterales ; dans cette etape, la 
ventouse 19 equipant le verin 21 est desactivee afin de lacher la zone 
d'etiquette a laquelle elle adherait precedemment. 

Dans I'etape suivante correspondant a la representation des 

15 figures 15 et 16, les moyens de soufflage 35 equipes de buses de 
soufflage d*air 35a sont deplaces suivant la fleche 50 et selon un 
mouvement par exemple horizontal de translation par le verin 36, pour 
venir se positionner sensiblement selon I'axe 6 longitudinal de 
Tetiquette en partie au moins deployee lb, a Tinterieur de celle-ci, pour 

20 souffler les jets d'air par les orifice 35a et favoriser ou parfaire airisi le 
deploiement de Tetiquette, pour que celle-ci reprenne sa forme initiale 
et/ou definitive, particulierement sa forme tronconique ou cylindrique 
d'axe longitudinal 6. 

Par reference aux figures 17 a 20, les moyens de transfert 

25 conforme a Tinvention sont destines a permettre de positionner et 
d'engager autour d'une empreinte male 91 d*une partie d'un moule 93 
formant un poin9on, Tetiquette formee lb ; dans le mode de realisation 
schematique illustre sur ces figures, I'empreinte male 91 est de forme 
tronconique de surface exterieure 92 ayant pour axe de revolution un 

30 axe 90, et est terminee par une face avant 94 perpendiculaire a I'axe 90 ; 
dans la configuration representee a la figure 17, Tetiquette deployee lb 
est amenee en regard de I'empreinte male 91 du moule 93, c'est-a-dire de 
sorte que son axe longitudinal 6 soit sensiblement dans le prolongement 
de I'axe longitudinal 90 de I'empreinte male 91, son extremite 

35 longitudinale la plus grande Ig etant placee au voisinage de la face avant 
ou extremite longitudinale 94 de Tempreinte male 91. 
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Le d ispositif de transfert comporte un premier verin 43 
susceptible de deplacer parallelement aux axes 6,90, deux verins 40 et 44 
par rintermediaire d'un element formant une tige ou piston 43a ; le 
verin 40 est susceptible de deplacer selon un axe vertical des ventouses 
5 41 et 42 qui sont solidaires de la tige 40a du verin 40 : cela permet le 
deplacement des ventouses 41, 42 selon un mouvement radial par 
reference aux axes longitudinaux 6,90 ; le verin 44 est susceptible de 
deplacer une butee 45 rendue solidaire de la tige 44a du verin 44, selon 
un mouvement de translation parallele aux axes 6,90. 

1^ Dans une premiere etape de transfert, les moyens de transfert 

representes figure 17 supportant Tetiquette lb formee, solidarisee, 
deployee sont deplaces par des moyens traditionnels non representes de 
sorte que Tetiquette lb soutenue par les ventouses 41, 42 solidaires de la 
tige 40a, soit placee dans le prolongement, (en face) de I'empreinte male 

15 91 sur laquelle elle doit etre deposee. 

Dans Tetape suivante correspondant a la figure 18, le verin 43 est 
active pour provoquer un deplacement suivant la fleche 46 des verins 
40, 44 et correlativement de Tetiquette lb tenue par les ventouses 41, 
42, c'est-a-dire un deplacement axial selon Taxe commun 6,90 de 

20 I'etiquette et de Tempreinte male 91 du poingon, jusqu'a un engagement 
partiel au moins de I'etiquette autour du poinfon comme represente sur 
cette figure. 

A I'etape suivante correspondant a la figure 19, les ventouses 41 
et 42 sont desactivees et sont retractees radialement selon la fleche 47 

25 sous I'effet du verin 40, tandis que Tetiquette lb est engagee plus 
completement autour de Tempreinte male 91 du noyau par action du 
verin 44 deplafant selon la fleche 48 la butee 45, par contact (et appuie) 
de celle-ci avec I'extremite longitudinale arriere If de I'etiquette lb. 

Dans Tetape finale de degagement illustree figure 20, Tetiquette 

30 lb deployee etant deposee et complement engagee sur I'empreinte male 
91, les moyens de transfert 43, 40, 44 particulierement sont degages 
selon la fleche 49 jusqu'a une position dans laquelle ils peuvent etre 
deplaces pour aller saisir une nouvelle etiquette. 

Bien qu'il soit preferable de stocker Tetiquette sous la forme 

35 ecrasee (pliee) illustree figures 3 et 4, il peut dans certains cas etre 
envisage de stocker des etiquettes tronconiques sous leur forme dite 
definitive (c'est-a-dire deployee) illustree figure 2. 



wo 98/47685 



15 



PCT/FR98/00785^ 



Les figures 21 a 30 illustrent des operations successives de 
destockage des etiquettes en forme de tube ou de manchon ecrase ou 
aplati, hors de trois magasins, les operations d'expansion des etiquettes 
et de pose sur un support intermediaire qui est equipe de neuf organes 
5 coniques aptes a recevoir chacun un manchon ou tube. 

Le chariot 499 sur lequel sont fixes les magasins 400, 401, 402, se 
deplace (fleche A figure 21) vers la premiere rangee (a gauche) de cones 

403 d'axe vertical, de mise en forme, equipant le support intermediaire 

404 en forme de plaque carree. 

10 Les trois prehenseurs pneumatiques 405, 406, 407 equipant chacun 

des magasins 400, 401, 402, sont actionnes pour prendre un tube aplati 
du magasin, lors du deplacement selon la fleche B figure 22. 

Les prehenseurs reviennent (fleche C figure 24) a leur position 
d'origine tout en maintenant le vide, ce qui provoque Texpansion des 
15 trois manchons 408. 

Trois cones 403 de preformage sont amenes (fleche D figure 26) a 
I'interieur des trois manchons 408 respectivement disposes dans le 
prolongement de chacun des trois cones, par action d'un verin 409 
equipant le support 404. 
20 La mise sous vide des prehenseurs 405 a 407 pneumatiques 

(ventouses) est arretee, et la rangee des trois cones de preformage 
revient, sous Taction du verin 409, a sa position d^origine, chaque cone 
403 de la rangee portant un manchon 408. 

Le chariot 499 sur lequel sont fixes les magasins, se deplace 
25 (fleche E figure 28) vers une autre rangee de cones de mise en forme et 
un nouveau cycle de prehension et de destockage de tubes et de mise en 
forme recommence par des mouvements successifs selon les fleches B 
figure 29, puis C figure 24, D figure 26 et E figure 28. 

Dans la variante de realisation du dispositif de destockage et de 
30 mise en forme d'etiquettes illustre figures 31 et 32, une zone de 
transfert central est equipee du support intermediaire de transfert 404 
muni des cones 403, et de part et d'autre de cette zone de transfert, est 
prevue une zone de remplissage de magasin accessible a un operateur. 

Par reference a ces figures 31 et 32, chacun des deux chariots 499a 
35 et 499b est respectivement mu par un moteur 420a, 420b, entrainant en 
rotation une vis sans fin 421a, 421b, chaque chariot 499 se depla9ant sur 
des glissieres 422 par Tintermediaire de patins 423. 
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Comme illustre figure 32 particulierement, les structures coniques 
403 equipant le support 404 peuvent etre montees mobiles par rapport a 
la plaque 404 par le verin 409, selon une translation selon I'axe vertical 
424 comme decrit precedemment, et egalement selon une rotation selon 
5 ledit axe 424, ce qui permet dans ce cas par rotation de la forme conique 
403, d'orienter I'etiquette en forme de manchon posee sur cette 
structure 403, afin que la soudure de Tetiquette soit disposee dans une 
position angulaire predeterminee. 

Par reference aux figures 33 a 36, les moyens mobiles de transfert 

10 de plusieurs etiquettes comportent un robot 200 muni d'une poutre ou 
bras 201 d'axe longitudinal 202, par exemple horizontal, laquelle poutre 
201 supporte un bras 203 mobile en translation selon ledit axe 202, 
lequel bras 203 porte un deuxieme bras 500 qui est monte mobile par 
rapport au bras 203b selon un axe 204 horizontal, par exemple parallele 

15 a I'axe 202 ; le deuxieme bras 500 refoit une plaque support 205 munie 
de neuf alveoles, qui sert a transferer neuf etiquettes en forme de 
manchon, du support intermediaire 404 ou elles ont ete disposees 
conformement aux etapes decrites ci-dessus, jusqu'au moule equipant la 
presse 300 d'injection ; a la figure 33, trois positions correspondant a 

20 des etapes successives de deplacement sont illustrees : dans la position 
du bras 203 repere 203a, celui-ci supporte la plaque 205 dans une 
position ou elle est en regard des empreintes male et femelle du moule 
equipant la presse 300 ; par un mouvement de translation selon la fleche 
F, ce bras 203 se deplace jusqu'a la position reperee 203b, dans laquelle 

25 par une rotation reperee par la fleche G selon I'axe 204, la plaque passe 
de la position 205b a la position 205c selon une rotation de 90° ; une 
translation ulterieure selon la fleche H amene le bras 203 dans la 
position reperee 203c dans laquelle la plaque 205 reperee 205d, est en 
regard du support intermediaire 404 portant les neuf manchons 408 a 

30 transferer dans le moule equipe de neuf poingons et matrices. 

A cet effet, comme illustre particulierement en figure 34, la 
plaque 205d est munie d'alveoles ou cavites 206, dont les parois 207 ont 
une forme susceptible d'epouser sensiblement la forme externe d'une 
etiquette en forme de manchon, lesquelles parois 207 peuvent etre mises 

35 en depression grace a une source de vide reliee a la plaque 205d par une 
canalisation 208 schematiquement et partiellement representee. 
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Dans Toperation suivante, le support intermediaire 404 et les 
manchons 408 qu'il porte, se deplacent verticalement selon la fleche I 
sous Taction du verin 450 jusqu'a ce que les manchons 408 soient loges 
dans les cavites 206 de la plaque 205d, ce qui correspond a la position 
5 illustree figure 35 ; la mise en depression des parois 207 est activee pour 
assurer le maintien des etiquettes dans les alveoles 206. 

Consecutivement, un mouvement selon la fleche J figure 35 du 
support 404 sous Taction du verin 450, amene le support 404 dans la 
position illustree figure 36 ; dans cet etat, la plaque 205 est ensuite 

10 deplacee par les bras 203 et 500 qui la soutiennent selon les fleches K, L 
et M successivement, le bras 203 passant successivement des positions 
reperees 203c a 203d puis 203e sur cette figure 36, c'est-a-dire selon des 
mouvements inverses de ceux illustres schematiquement figure 33 ; ceci 
permet de transferer simultanement les neuf etiquettes en forme de 

15 manchon maintenues pneumatiquement sur la plaque alveolee 205 et 
jusqu*a les positionner en regard des poin5:ons 302 du moule 301 situe 
dans la presse 300 equipee des colonnes 303. 

La structure de stockage de transfert comportant le magasin 
mobile 499, les prehenseurs 405 a407, le support intermediaire 403, 404 

20 et la plaque alveolee 205, a notamment pour avantage d'etre utilisable 
avec tous types de robots 200 existants dans le commerce. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede de moulage par injection d'un recipient (13) equipe 
d'une etiquette (lb) d'habillage qui est introduite dans le moule (93) 
avant injection, dans lequel on forme I'etiquette et on solidarise au 

5 moins deux bords de I'etiquette, caracterise en ce que on transfere et on 
depose I'etiquette formee sur une empreinte male (91) du moule par des 
moyens mobiles de prehension. 

2. Procede suivant la revendication 1 dans lequel on utilise des 
etiquettes d'epaisseur inferieure ou egale a 50 microns, et dans lequel on 

10 transfere Petiquette formee par des moyens mobiles de prehension 
pneumatique. 

3. Procede suivant la revendication 1 ou 2 dans lequel : 

- on stocke a plat et/ou en pile Tetiquette (Ic, 100, 103, 104) 
prealablement formee, solidarisee et aplatie, dans un magasin, puis 

15 - on extrait I'etiquette du magasin, puis 

- on fait passer I'etiquette de la configuration aplatie (Ic) a une 
configuration non aplatie (lb), avant de la transferer dans le moule. 

4. Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, 
dans lequel on transfere simultanement plusieurs etiquettes par lesdits 

20 moyens mobiles de prehension. 

5. Procede suivant Pune quelconque des revendications 1 a 4 
dans lequel, pour transferer Tetiquette dans le moule, on engage en 
partie I'etiquette formee (lb) et expansee autour d'un poinfon du 
moule, puis on effectue la mise en place finale de I'etiquette autour du 

25 poin9on par un organe (45) de poussee. 

6. Procede selon I'une quelconque des revendications 1 a 5 
dans lequel, lors de I'operation de formage ou roulage de Petiquette, on 
colle ou on soude deux zones ou parties de bords (3,5) libres de 
I'etiquette I'une a I'autre. 

30 7. Procede selon I'une quelconque des revendications 1 a 6 

dans lequel on utilise des etiquettes en papier ou en polypropylene. 

8. Dispositif de moulage par injection d'un recipient (13) et 
d'insertion d'une etiquette d'habillage dans le moule (93), caracterise en 
ce qu*il comporte un moyen (40,43,44) mobile de transfert par 

35 prehension et de depot sur une empreinte male (91) du moule, d'une 
etiquette preformee (lb) dont deux zones ou bords ont ete 
prealablement solidarises I'un a I'autre. 
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9. Dispositif selon la revendication 8 qui comporte en outre : 

- un magasin (14,15,16) de stockage a plat ou en pile d'etiquettes 
formees et aplaties, 

- un moyen de remise en forme d'une etiquette d'un etat (Ic) 
5 forme et aplati jusqu*a un etat (lb) forme et non aplati. 

10. Dispositif selon la revendication 8 ou 9 qui comporte un 
moyen (35) d'expansion de Tetiquette formee et aplatie, et le dispositif 
comporte un moyen mobile de prehension pneumatique d'une etiquette 
formee expansee par contact sur une face externe de I'etiquette. 

10 11. Dispositif suivant Tune quelconque des revendications 8 a 

10 dans lequel les moyens mobiles de transfert d'etiquettes par 
prehension pneumatique comportent un support (205) mobile de 
transfert equipe de plusieurs (au moins trois) organes (206) de maintien 
d'une etiquette (408) formee, expansee, pour transferer simultanement 

15 plusieurs etiquettes dans un moule multi-empreintes. 

12. Dispositif selon la revendication 11 dans lequel le support 
mobile de transfert d'etiquettes comporte plusieurs alveoles ou cavites 
(206) identiques apte a recevoir chacune une partie substantielle de 
Tetiquette (408) expansee. 

20 13. Dispositif suivant la revendication 12 dans lequel le support 

mobile de transfert est deplafable par un robot (201, 203) selon au 
moins deux axes : une translation et une rotation (en particulier selon 
trois axes). 

14. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 8 a 13, 
25 qui comporte : 

- un moyen d'engagement partiel sur le poin^on de Tetiquette 
expansee, 

un moyen (45) de poussee de I'etiquette prealablement 
partiellement engagee autour du poinfon (91,93). 
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